
Montageanweisung für Aluminium und Systemzubehör
Assembly instructions for aluminium and system accessories
Aluminium ist eines der edelsten und dekorativsten Metalle, die in der
Baubranche Verwendung finden. Entsprechend sorgfältig ist bei der
Montage von Aluminiumteilen auf die folgenden Hinweise zu achten.

Die Montage und Bauandichtung der Aluminium-
Systemprofile von GUTMANN sollte nach den „Richtlinien der
RAL-Gütesicherung Montage“ erfolgen.

Oberflächenschutz

Aluminiumbauteile dürfen Kratz- und Stoßbeanspruchungen nicht
ausgesetzt werden. Ihr Einbau sollte erst nach Beendigung der
Mauer-, Stuck- und Putz- sowie Werkstein- und Plattenarbeiten
erfolgen, um eine Einwirkung von z.B. Kalk- und Zementspritzern auf
die Oberfläche zu vermeiden.
Verunreinigungen durch alkalische Substanzen müssen sofort
entfernt werden, da Schäden an der Baustelle meistens nicht mehr
behoben werden können.

Werden Mauer- und Putzarbeiten erst nach dem Einbau der anodisch
oxidierten oder beschichteten Aluminium-Bauteile durchgeführt, sind
diese zum Schutz vor Beschädigung und Verschmutzung durch
Baumaterialien mit dazu geeigneten selbsthaftenden, UV-beständigen
Kunststoff-Folien abzudecken.
Die Schutzfolie ist vor der Auslieferung anzubringen, da diese
zusatzlich vor Transportschaden schützt.

Schutzfolie bei veredelten Profiloberflächen

Die bei Stangenware und mechanisch konfektionierten
Metallprofilrahmen zum Schutz der veredelten Profiloberfläche
aufgeklebte Schutzfolie ist nicht UV-beständig. Sonneneinstrahlung
während der Lagerung vermeiden. Die Folie ist sofort nach der
Montage der Metallprofile auf der Fassadenkostruktion bzw. des
Metallprofilrahmens auf dem Fensterelement zu entfernen!

Materialverträglichkeit

GUTMANN Systemprofile werden wetterbeständig und dauerhaft
beschichtet. Das Systemzubehör wird aus hochwertigen Materialien
hergestellt. GUTMANN Systeme können daher problemlos mit vielen
Materialien verbaut werden, die bei der Montage am Bau zur
Anwendung kommen. Bei Einsatz von Substanzen, die üblicherweise
keinen Kontakt zu GUTMANN Systemprofilen oder –zubehör haben,
ist die Verträglichkeit vorab zu prüfen.

Metalle wie Blei, Kupfer oder kupferhaltige Legierungen
(z. B. Messing) durfen nicht zusammen mit Aluminium eingebaut
werden (auch nicht im Flüssigkeitsbereich). Bauteile aus Edelstahl
können mit Aluminium problemlos verarbeitet werden.

Befestigung

Die Befestigung von Aluminiumprofilen (z. B. Rollladen-
profile, Metallfensterbanke, Regenschutzschienen) muss
grundsätzlich mit Schrauben aus Edelstahl V2A vor-
genommen werden.

Längenausdehnung

Da Aluminium ein anderes Ausdehnungsverhalten hat, sollte keine
feste Einbindung in Putz oder Baukörper vorgenommen werden. Die
Befestigung zwischen Aluminium und Baukörper sollte grundsätzlich
gleitend
ausgebildet sein. Die Längenänderung beträgt ca.

 1,2 mm/m bei 50°C ‹Temperaturunterschied.

Längen über 3000 mm sollten nicht ohne Stoßverbindung
(Dehnungsfuge) eingebaut werden.

Aluminium is one of the most precious and decorative metals used in
construction. Therefore the following guidelines must be observed
when installing aluminium components:

Installation and sealing of GUTMANN aluminium system profiles
should follow the “RAL Quality Assurance Guidelines for Installation”.

Surface protection

Aluminium components must not be exposed to scratching or impact
stresses. The components should only be installed after all
bricklaying, stucco decoration, plastering, natural stone work, and
stone flooring is completed so that the surface remains free of lime or
cement splatter. Contamination by alkaline substances must be
removed immediately as this type of damage can often not be
repaired on site.

If brickwork and plastering are completed after installing anodized or
color coated aluminium components, the components must be
protected from damage and soiling with construction material by
applying appropriate self-adhesive UV-resistant plastic foils.
The protective foil must be applied before delivery of the item as it
serves as additional protection from transport damage.

Protective foil for processed profiles

The protective foil which is glued on the processed profiles for
protecting is not UV resistant. Solar irradiation while the storage is to
avoiding. The protective foil is instantly to remove after mounting.

Compatibility of material

GUTMANN system profiles are weatherproof and permanently
coated. System accessories are made from high-quality materials.
GUTMANN systems therefore work well with many materials
commonly used in construction. When introducing substances not
normally related to GUTMANN system profiles or accessories,
compatibility must be tested beforehand.

Metals such as lead, copper, or cupreous alloys (e.g. brass) must not
be installed together with aluminium (not in liquid state either).
Stainless steel elements may be processed together with aluminium
without a problem.

Fastening

Aluminium profiles (such as rolling shutter profiles, metal window sills,
and weather bars) must always be fastened with V2A stainless-steel
screws.

Linear extension

Due to differing linear extension, aluminium should not be directly
incorporated into the plaster or structure. Connections of aluminium
and building structure should always be gliding. At a temperature

 difference of 50°C ‹ , linear extension amounts to 1.2 mm/m.
Lengths of over 3000 mm should not be installed without expansion
joints.
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Pulverbeschichten von Aluminium
Durch das Pulverbeschichten von Aluminiumprofilen kann
jedem Farbwunsch nach der RAL-Karte Rechnung getragen
werden. Gerade für die dekorative Verwendung in der Außen-
architektur bietet sich die breite Farbpalette an.

Die elektrostatische Pulverbeschichtung ist ein relativ junges,
aber bewährtes Lackierverfahren, welches dekorative und
wertbeständige sowie dauerhafte Oberflächen erzeugt.

                       Die Pulverbeschichtung unserer Aluminium-
                       profile wird von Partnerfirmen Durchgeführt die
                       der "Internationalen Gütergemeinschaft für
                       die Stückbeschichtung von Bauteilen - GSB"
                       angeschlossen sind.

Verbindlichkeit hinsichtlich Farbton und Glanz können aus dem
GUTMANN-Farbfächer nicht abgeleitet werden, da Farbunter-
schiede zu den Originalfarben aufgrund unterschiedlicher
Herstellungsverfahren und Pigmentierung nicht ausgeschlossen
sind.
Der GUTMANN-Farbfächer dient deshalb nur zur
orientierenden Übersicht und ist nicht als Produktionsvorlage
geeignet.

Zur besonderen Beachtung
Pulverlacke in ihrem Farbton, wie alle anderen Lacke und
Farben sind fertiggunstechnischen Toleranzen und Schwank-
ungen unterworfen.

Ebenso kann davon ausgegangen werden, dass RAL-Farbtöne,
die von unterschiedlichen Beschichtern stammen, in der Regel
nicht optisch übereinstimmen, da meist Pulverlacke
unterschiedlicher Hersteller verwendet werden.

Das bedeutet, dass seitens des Kunden unbedingt darauf
geachtet werden muss, dass sämtliche Bauteile, die neben-
einander am Gebäude eingebaut werden, gleichzeitig in einer
Charge zu beauftragen sind. Ist dies nicht möglich, sind
unbedingt besondere Absprachen mit unseren Mitarbeitern zu
treffen.

In puncto Nachfolgewerke bedarf es diesbezüglich generell
einer separaten Abstimmung.

Zudem kann es insbesondere bei Metallicfarben - wie z.B.
RAL 9006, RAL 9007 sowie den DB-Oberflächen 701, 702, 703
etc., bedingt durch die verschiedenen physikalischen Gegeben-
heiten bei der elektrostatischen Applikation dieser Pulverlacke
vorkommen, dass Unterschiede im Erscheinungsbild dieser
Oberfläche auftreten.

Kontaktstellen bei Eloxalbeschichtung
An den Enden von eloxierten Aluminiumprofilen kommt es im
Bereich von ca. 50 mm zu Kontaktstellen, die nicht für
Sichtflächen geeignet sind.

Filiformkorrosion und Voranodisation
Im küstennahen Bereich bis zu einer Entfernung von 30 km
zum Meer können bei pulverbeschichteten  Bauteilen
Schädigungen durch Filiformkorrosion auftreten. Zur
Vermeidung der Filiformkorrosion wird empfohlen, statt der
herkömmlichen Vorbehandlung (Chromatieren) eine
Voranodisation durchzuführen, die dann ausdrücklich in der
Anfrage und der Bestellung gefordert werden muss.

zur Oberflächenveredelung
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Powder Coating Aluminium
Aluminium profiles may be powder coated in any color on the
RAL chart. This board selection of colors is especially useful
for decorative purpses in outdoor architecture.

Electrostatic powder coating is a rather young yet proven
lacquering method, which produces decorative, consistent, and
long-lasting surfaces.

                      Our aluminium profiles are powder coated by
                      partner companies, which all follow the
                      "Guidelines for the Piecework of Coating
                      Building Componenst by GSB-International" .

The exact shade and luster from GUTMANN color chat may not
be guaranteed as different color outcome.
Therefore the GUTMANN color chart should not be used as a
model for production but rather as an overview.

Important Notice
Powder paints, like all other lacquers and paints, are subject to
product tolerances and variations.

In the same way, RAL colors from different coating plants do
generally not look exactly alike since the plants procure powder
paints from different manufacturers.

This means that customers must order all components to be
placed next to one another on the building in one charge. If this
is not possible, be sure to make special arrangements with one
of our employees.

Subsequent works must be arranged separately as well.

Different physical conditions in electrostatic application of
powder paints may make the surfaces appear different,
esqecially those of metal paints such as RAL 9006, RAL 9007
and DB surface 701, 702, 703, and so on.

Contact points for anodizing
The ends of anodized aluminium profiles from contact points
within 50 mm, which are not suitable for face sides.

Filiform corrosion and pre-anodization
Structural components may suffer damage from filliform
corrosion in coastal areas up to 30 km from the ocean. In order
to avoid filliform corrosion, it is recommended to pre-anodize
instead of the typical pretreating (chromating) This must be
indicated separately in inquiries and orders.

for surface finishing
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Aluminium findet im Fenster- und Fassadenbau aufgrund seines
niedrigen Gewichtes, seiner Beständigkeit und vor allem wegen
seiner dekorativen Oberfläche vielfältige Anwendung.

Um das dekorative Aussehen der Aluminium-Bauteile zu
erhalten, ist eine Reinigung abhängig vom Verschmutzungsgrad
durch Umwelteinflüsse und dem Empfinden des Bauherren in
bestimmten Intervallen erforderlich.

Nach Montage der Bauteile und vor der Bauabnahme muss
eine Grundreinigung erfolgen, um vorhandenen Schmutz zu
entfernen. Hierzu sind saubere Tücher oder Schwämme zu
verwenden.

Reinigen von eloxierten Oberflächen
Eloxierte Oberflächen werden mit warmem Wasser, dem ein
chlorfreies Reinigungsmittel (z. B. Spülmittel) zugegeben wird,
gereinigt. Es sollte nur mit einem Tuch oder Schwamm und
Wasser gearbeitet werden.

Bei stark verschmutzten Oberflächen empfehlen wir den Einsatz
von speziellen Eloxalreinigern, deren Reinigungswirkung durch
Abrasivstoffe erreicht wird.

Reinigen von pulverbeschichteten Oberflächen
Bei pulverbeschichteten Bauteilen werden leichte
Verschmutzungen, in der gleichen Art wie bei eloxierten
Bauteilen beschrieben, beseitigt. Nach der Reinigung sollte mit
klarem Wasser gut nachgespült werden.

Für stark verschmutzte Bauteile sind spezielle Reinigungsmittel
wie Lackreiniger und Polituren zu verwenden, z. B. GUTMANN:
→ Abrasivreiniger für beschichtete Profile
→ Vorreiniger für beschichtete Profile
→ Außenpflege für beschichtete Profile

Oberflächenschäden
Für beschädigte Oberflächen werden Farbsprays von
GUTMANN angeboten:
→ Eloxalspray in den Farben EV 1, G 214 und G 216
→ Farbspray in weiß RAL 9016

Weitere Auskünfte darüber hinaus gibt zum einen das Merkblatt
der Aluminium-Zentrale „Reinigen von Aluminium im
Bauwesen", Aluminium-Merkblatt A5, zu bestellen unter
Telefonnummer 02 11 / 47 96-0.
Zum Anderen kann vom Bundesverband Metall, Techn.
Entwicklungs-und Beratungsstelle (BVM-Schriftenreihe
Heft Nr. 01) angefordert werden. Zu bestellen beim Coleman
Verlag unter Telefonnummer 04 51 / 7 99 33-0.

Due to its low weight, its durability, and especially its decorative
surface, aluminium has many uses in window and curtain wall
construction.

In order to maintain the decorative appearance of aluminium
components, it is necessary to clean them on a regular basis.
The frequency depends on the degree of pollution and the
constructor's preferences.

The components must be thoroughly cleaned and freed of all
dirt before installation and final inspection. Clean rags or
sponges should be used for this.

Cleaning Anodized Surfaces
Anodized surfaces should be cleaned using warm water with a
chlorine free cleaning agent (such as dishwashing detergent).
Only rags or sponges should be used for cleaning.
For badly soiled surfaces, we recommend using a special
abrasive-based cleanser for anodized surfaces.

Cleaning Powder Coated Surfaces
Mildly soiled powder coated components are cleaned just like
anodized surfaces (see description above). After cleaning the
items should be rinsed with clean water.

For severely soiled components, special cleaning agents, such
as lacquer cleaners and polishing agents should be used, e.g.
GUTMANN:
→ abrasive-based cleanser for coated profiles
→ precleaner for coated profiles
→ exterior cleanser for coated profiles

Surface Damage
GUTMANN offers color sprays for
→ spray for anodized surfaces in colors EV 1, G 214, and
     G 216
→ color spray in white RAL 9016

For more information you may order the information sheet
"Aluminium Cleaning in Construction", Aluminium
Information Sheet A5 from the Aluminium Center:
phone (+49) 211 4796-0.
Furthermore you may order issue 01 from a series offered by
the BVM (German Association for Metal Technologies). Please
order from Cole\fs16 man Publishing House at (+49) 451
79933-0.

Reinigung von Aluminium im Bauwesen
Aluminium cleaning in construction
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